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Циркулярни дискове

Продукти ,които са на крачка пред останалите! 
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Автоматично режещите дискови триони са проектирани за използване във високопроизводителни циркулярни 

режещи машини с високи изисквания към производителността, точността и обработката на повърхността. Тези 

дискове имат специална геометрия на зъбите за еднократна употреба, което води до по-малка резка (бразда) и 

следователно по-ниска консумация на енергия и по-малко материални загуби. Програмата се състои от 

материал за върха на зъбите от металокерамика при рязане с общо предназначение на широка гама от 

материали. Връх на зъбите от волфрамов карбид с облицовка е  типичен материал за върха 

предназначен за рязане на неръждаема стомана.

ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРЕИМУЩЕСТВА ПРИЛОЖЕНИЕ 

• Зъби с връх от металокерамика 
  и с твърдосплавни пластини 

• Зъби с връх с малка резка 
  (бразда) 

• Малки допуски за гладкост на 
  тялото

• Широка гама от приложения  

• Високи скорости на рязане, ниска 
  консумация на енергия, ниски 
  материални загуби 

• По-малко вибрации, ниско 
  ниво на шума, удължен живот на 
  острието, превъзходна обработка 
  на повърхността 

• Въглеродна стомана 

• Стомана 

• Неръждаема стомана 

• Носеща стомана  

Задължителна информация за избор на точното 
острие: 

- Модел на машината 
- Диаметър на острието ( ) А
- Спецификации на отвора ( ) и дупчиците (  /  / ) B C D E
- = широчина на резка (бразда) / = дебелина T t 
- Вид на материала; размер и форма 

E (№ на малките дупчици) 

• Индустриална стомана  
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Добре дошли в DoALL 

Тя стартира дейността си с металорежеща машина, 
изобретена от нашия основател г-н Лийтън A. Уилки 
през 1933 г. Той е първият, който произвежда всичките 
три жизненоважни елемента за лентовото рязане: 
режещи машини, лентови триони и течности за 
рязане. 
DoALL изобрети биметалния лентов трион и пусна 
много подобрения през годините. Днес ние сме 
все още законодател в технологията на режещите 
машини. Ние имаме производствени мощности в 
САЩ; Канада, както и в Европа. 

Европейският разпределителен център е разположен 

На вашите услуги!

стратегически в Дордрехт, Холандия. Нашите 
продукти  се разпространяват в цяла 
Европа, включително в Русия и Близкия изток. 
Нашите фабрика обучават местните дистрибутори как 
да експлоатират свои собствени заваръчни центрове 
за предоставяне на бързо и на място обслужване по 

DoALL се ангажира да предостави на Вас, нашите 

заваряване и предлагат техническа поддръжка. 

Сертификат за качество ISO 9001: 2008 

клиенти, най-добрите продукти и услуги. Тази амбиция 
има за резултат ISO 9001: 2008 сертифициране на 
нашата система за качество. ISO 9001

Режещи продукти .Продуктите и спецификациите подлежат на промяна без предизвестие . 

Вашият дистрибутор:
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